
TUTKALLI KENAR BANTLAR

Pre-glued Edgebanding
(with hotmelt glue)
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Ürünü kullanmadan
önce lütfen okuyunuz!

Please read instruction
before using this product

cYmleikcvc
cYmleikcvc

mobilyadaki ifadesi
kalitenin

Testimony of OUR QUALITY
on YOUR FURNITURE



TECE TUTKALLI KENAR BANTLAR
TECE Pre-glued Edgebanding (with hotmelt glue)
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1. Kenar band›n› uygulacak yüzeyden 
3 cm daha uzun kesiniz. Yüzeyin temiz, 
kuru ve tozdan ar›nd›¤›ndan emin 
olunuz. Yüzeyde pürüz oluflturacak 
yonga, talafl vs. ar›nd›r›lmal›d›r.

1. Cut the edgebanding 3 cm longer 
than surface to be covered. Make sure 
the surface is dust-free, clean, and dry. 
Also check to see there are no rough 
spots on the surface.

1. Kenr b  nd›n› uygulacak yüzeyden 
3 cm eih uzun kesiniz. Yüzeyin temiz, 
kuru ve tozdan ar›nd›¤›ndan emin 
olunuz. Yüzeyde pürüz oluflturacak 
yonga, talafl vs.

2. Kenar band›n› k›zg›n ütü veya s›cak 
hava üfleyicisiyle flekildeki gibi 
uygulay›n›z.

2. Apply the edgebanding with hot 
iron or hot air blower as described.

2. Kenr bnd›n› k›zg›n ütü tmm e 
d¤gve s›k hv üfleyicisiyle flek 
ildeki gibi uyg ul y›n›z.

3. Hala s ›cakken, ahflap bir  
malzemeyle tabakan›n üzerine 
bast›r›n.

3. While still hot, press firmly with a 
wood block to the board.

3. Kenr bnd›n› k›zg›n ütü tmm e 
d¤gve s›k hv üfleyicisiyle flek 
ildeki gibi uyg ul y›n›z.

4. Tamamiyle so¤uyana kadar 
bekleyin, fazlal›k k›sm›n› bir düzeltici 
veya maket b›ça¤›yla kesin.

4. Allow the edgebanding to cool 
completely, remove the extra edges 
with a trimmer or a razor blade.

4. Kenr bnd›n› k›zg›n ütü tmm e 
d¤gve s›k hv üfleyicisiyle flek 
ildeki gibi uyg ul y›n›z.

This edgebanding can be applied to the board with a hot 
iron or hot air blower. A minimum temperature of 150º 
- 180º is required to get a correct bonding effect. For an 
electrical iron, adjust the temperature to wool/silk range; 
and make sure that you hold the iron for 10-15 seconds. 
If the iron is held too long or the temperature in the iron 
is too high, you will evaporate the hotmelt and the product 
will not stick to the board. As for hot air blower, adjust 
the temperature to 170º - 190º. If you apply edgebanding 
as described, it will keep its integrity up to temperature 
of 60º- 70º. Following the instructions will result in the 
best edgebanding experience.

Bu kenar bant› sunta-MDF levhaya k›zg›n ütü veya s›cak 
hava üfleyicisiyle uygulanabilir. Düzgün bir yap›flma 
sa¤lamak için en az 150º - 180º s›cakl›¤a ihtiyaç vard›r. 
Elektrikli ütüde s›cakl›¤› “yünlü/ipek” seviyesine getirin ve 
ütüyü 10-15 saniye tuttu¤unuzdan emin olun. Ütünün 
uzun süre tutulmas› veya ütü s›cakl›¤›n›n çok yüksek olmas› 
tutkal›n özelli¤inin kaybolmas›na ve ürünün levhaya 
yap›flmamas›na sebep olmaktad›r. S›cak hava üfleyicisi için 
s›cakl›¤› 170º – 190º dereceye ayarlay›n›z. Kenar Bant›n› 
aç›kland›¤› gibi kullanman›z halinde 60º-70º derecedeki 
s›cakl›klarda sa¤laml›¤›n› korumaktad›r. Aç›klamalar› 
takibederek kenar bant›nda en iyi sonucu alman›z 
mümkündür.

This edgebnding c be pplied to the bod with hot iron 
or hot ir blower. A minimum temper ture of 150º - 
180º is required to get  correct bonding effect. 
For n electricl iron, djust the temper ture to 
wool/silk rnge; nd mke sure tht you hold the iron 
for 10-15 seconds. If the iron is held too long 
or the temp erture in the iron is too high, you 
will evporte  the h otmelt d the product will no 
stick to the bord. As fo r youpply edgending s 
described, it will keep its integrity up to temper 
zture of 60º- 70º. Follow ing the insst edgebz nding 
 experience.
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Bu üründen en iyi sonucu alabilmek için lütfen afla¤›daki talimatlar› uygulay›n›z.

Please follow the instructions below to get the best result from this product.
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